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@ Vorrichtung zum Kompaktieren von recyclingfahigen 
Behaltnissen, wie metallische, tetrapackahnliche oder aus 
Plastmaterial bestehende Hohlkorper, im Wesentlichen 
bestehend aus einem mit einer Antriebseinrichtung ver- 
bundenen und ringformig angeordnete Schneidzahne 
aufweisenden sowie gegenlaufig sich drehenden Walzen- 
paar, welches mit einem Beschickungselement mit zuge- 
ordnetem Mitnehmer in Wirkverbindung steht, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Wirkbereiche (a) der Schneid- 
kanten (7) der jeweils einander zugeordneten Schneid- 
zahne (5) der Walzen (3; 4) sich stirnseitig zumindest ein- 
ander beruhrend angeordnet und deren Schneidzahnrin- 
ge (9) auf ihrer jeweiligen Walze (3bzw. 4) in einem vorbe- 
stimmten Abstand nebeneinander festgelegt sind, wobei 
mindestens eine in etwa achsparallel verlaufende Reihe 
der Schneidzahnringe (9) beider Waizen (3; 4) in jeweils 
deren Drehrichtung geneigt angeordnete und gegenuber 
■ den Schneidzahnen (5) gekurzt ausgebitdete haken- oder 
I krallenformige Mitnehmerelemente (10) aufweist und so- 
' wohl die Rucken (11) der Mitnehmerelemente (10) als 
auch die der Schneidkante (7) abgewandten Rucken (8) 
der den Mitnehmerelementen (10) in Drehrichtung vorge- 
ordneten Schneidzahne (5) mit einer das freie Volumen 
dieses Bereiches vergro&ernden Phase (6) ausgebildet 
sind, und der Mitnehmer (12) des Beschickungselemen- 
tes (2) mehrere Mitnehmerflugel (13) aufweist. 
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Vorrichtung zum Kompaktieren von recyclingfehigen Behaltnissen, wie metallische, tetra- 
packahnliche oder aus Plastmaterial bestehende HohlkSrper 

Die Neuerung betriflft eine Vorrichtung zum Kompaktieren von recyclingfthigen Behaltnis- 
sen, wie metallische, tetrapackfihnliche oder aus Plastmaterial bestehende Hohlkftrper, im 
Wesentlichen bestehend aus einem mit einer Antriebseinrichtung verbundenen und ringfSr- 
mig angeordnete Schneidzahne aufweisenden sowie gegenlaufig sich drehenden Walzenpaar, 
welches mit einem Beschickungselement mit zugeordnetem Mitnehmer in Wirkverbindung 
steht. 

Bekannte Vorrichtungen, siehe beispielsweise DE 42 01 727 Al oder DE 297 21 542 Ul, 
l&sen das Problem des Verdichtens von HohlkGrpem vorrangig derart, indem einem Press- 
raum, der gegebenenfalls zusatzlich schwenkbare Seitenwande aufweisen kann und der zur 
gleichzeitigen Aufhahme einer Vielzahl von Hohlkdrpern vorgesehen ist, ein Verdichtungs- 
kolben zugefiihrt wird. Urn die Verdichtungswirkung zu erhdhen, wird vorgeschlagen, den 
Verdichtungskolben mit zumindest keilffirmigen Bereichen auszubilden. 
Bei diesen zwar sehr einfachen Lflsungen wird aber nicht beachtet, dass die Vielzahl der 
Hohlkorper nicht gleichzeitig derart optimal verdichtet werden kann, dass dies ein dauerhafter 
Zustand bleibt, da aus der Materialelastizitat der Hohlkdrper zumeist wieder eine nicht unwe- 
sentliche VergroBerung des Pressgutvolumens nach Wegfall der Presskraft resultiert. Dadurch 
wird aber der angestrebte Effekt nur ansatzweise realisiert. AuBerdem dOrften bei diesen Vor- 
richtungen nicht unerhebliche Probleme auftreten, wenn verschlossene HohlkOrper, bei- 
spielsweise aus Plastmaterial bestehende Flaschen, derartig verdichtet werden sollen. 
Insbesondere der zuletzt angesprochene Nachteil soil durch die gattungsgemaBe Vorrichtung 
zum Zerkleinern von Gegenstanden, insbesondere von zylindrischen Kflrpern, nach der 
DE 197 27 750 Al, beseitigt werden. Aus diesem Grund wird vorgeschlagen, der Schneidein- 
richtung zum Zerkleinern der Gegensttode eine Einrichtung zum streckenweisen Einschnei- 
den in Langs- und/oder Querrichtung der Transportrichtung des Gegenstandes vorzuschalten. 
Diese Einrichtung besteht aus zwei einander zugeordneten, sich gegenlaufig drehenden Wal- 
zen, die mit ineinandergreifenden und miteinander kammenden Schneidzahnen belegt sind, 
wodurch die einzeln z^fflhrten^Gegenstande SOW9M eiogcjwhjji^en ^lspugh flach gedrQckt 
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der ebenfalls aus einem mit zueinander versetzt und ineinandergreifenden Schneidringen aus- 
gebildeten Walzenpaar bestehenden Schneideinrichtung ubergeben und hier zerschnipselt 
werden. Entsprechend angeordnete Abstreifer verhindem ein Verklemmen von GegenstSnden 
zwischen den Schneidringen. 

Bei dieser, insbesondere zum Zerkleinem von Kunststoffilaschen konzipierten LOsung wirkt 
sich deren kompakter und relativ aufwendiger Vorrichtungsaufbau zum Zerkleinem der Ge- 
genstande in SchnipselgrfiSe nachteilig aus, vorrangig auch unter dem Aspekt, dass aufberei- 
tetes recyclingfthiges Material von den weiterverarbeitenden Bereichen in den seltensten 
Fallen in SchnipselgrfiBe erwflnscht wird. Entscheidend ist aber, dass bei einem solchen Zer- 
kleinem von metallischen Gegenstanden, insbesondere von GetrSnkedosen, sehr hohe Ver- 
schleiBerscheinungen vorrangig der Schneidringe und des Getriebes zu verzeichnen sind. Aus 
diesem Grunde ist diese Lflsung fllr einen solchen Verwendungszweck auch nicht vorgesehen, 
und dem kdnnte nur durch einen noch kompakteren sowie aufwendigeren Vorrichtungsaufbau 
begegnet werden. 

Der Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Kompaktieren von recyc- 
lingfthigen Behaltnissen zu konzipieren, mit welcher, trotz eines relativ einfachen Aufbaus, 
neben tetrapackahnlichen oder aus Plastmaterial bestehenden HohlkOrpern auch metallische 
Behaltnisse, wie Getrankedosen, optimal und den Forderungen insbesondere der weiterverar- 
beitenden Bereiche nach gepressten, plattenartigen Ausgangsmaterialien entsprechend behan- 
delt werden sollen, dabei berticksichtigend, dass sich wartungsarme sowie stflrungsfreie 
Einsatzzeiten der Vorrichtung hinsichtlich der Akzeptanz dieser Ldsung zusatzlich auch bei 
den Anwendem positiv auswirkt. 

Diese Aufgabe wird neuerungsgemafi geldst, indem die Wirkbereiche der Schneidkanten der 
jeweils einander zugeordneten Schneidzahne der Walzen sich stimseitig zumindest einander 
berOhrend angeordnet und deren Schneidzahnringe auf ihrer jeweiligen Walze in einem vor- 
bestimmten Abstand nebeneinander festgelegt sind, wobei mindestens eine in etwa achspa- 
rallel verlaufende Reihe der Schneidzahnringe beider Walzen in jeweils deren Drehrichtung 
geneigt angeordnete und gegenuber den Schneidzahnen gekurzt ausgebildete haken- oder 
krallenffcrmige Mitnehmerelemente aufweist und sowohl die RQcken der Mitnehmerelemente 
als auch die der Schneirf|^&abg$yv^dteaRQcken der dec Mibidmieplementen in Dreh- 
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richtung vorgeordneten Schneidzahne mit einer das freie Volumen dieses Bereiches vergrfc- 
Bemden Phase ausgebildet sind, und der Mitnehmer des Beschickungselementes mehrere 
MitnehmerflOgel aufweist Vorteilhafte Ausgestaltungen sind den UnteransprQchen entnehm- 
bar. 

Die Vorteile der Neuerung bestehen insbesondere darin, dass die Vorrichtung zum Kompak- 
tieren von recyclingfthigen Behaltnissen, trotz ihrer technischen Unkompliziertheit und er- 
heblich wartungsfreien Einsatzzeiten, sowohl fur aus tetrapack- oder kunststoffahnlichen als 
auch aus metallischen Materialien bestehende Behaltnisse eingesetzt werden kann. Da die 
Vorrichtung auBerdem keine besonderen Voraussetzungen hinsichtlich des Aufstellens 
und/oder im Rahmen des Einsatzes verlangt und den weiterverarbeitenden Bereichen ge- 
presstes, plattenartiges Ausgangsmaterial zur Verftgung gestellt wird, resultiert einerseits, 
dass sie universell und fast an jedem beliebigen Ort einsatzfthig ist und andererseits, dass sie 
den gesamten Recyclingprozess, von der Annahme der Behaltnisse bis einschliefllich deren 
Weiterverarbeitung, wesentlich optimaler ausgestaltet 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Neuerung ist nachstehend anhand der Zeichnung veranschau- 
licht. 

Es zeigen: 

Fig. 1 - Gesamtansicht der Funktionsteile der Vorrichtung 
Fig. 2 - Einzelheit X nach Fig. 1, perspektivisch dargestellt 
Deutlich ist in Fig. 1 der grundsatzliche Aufbau der neuerungsgemaBen Vorrichtung zu er- 
kennen, wobei als selbstverstandlich vorausgesetzt wird, dass die Antriebseinrichtung 1, hier 
ein Elektromotor mit mindestens einem fur einen Kettentrieb vorgesehenen Zahnrad, mit ei- 
ner nicht dargestellten Steuereinrichtung in Wirkverbindung steht 
Als Beschickungselement 2 wird eine tischartige Rutsche verwendet, wobei nicht letzteres 
sondern die zu erfullende Funktion des Beschickungselementes 2 entscheidend ist, wonach 
aufgelegte Behaltnisse, wenn von einer separaten und nicht zur Neuerung gehflrenden Erken- 
nungseinrichtung als annahmefehig identifiziert, den ringffirmig angeordnete Schneidzahne 5 
aufweisenden und sich gegenlaufig drehenden Walzen 3; 4 der Vorrichtung zugefQhrt werden. 
Aus diesem Grunde wird vorgeschlagen, das Beschickungselement 2 zu den Walzen 3; 4 hin 
geneigt anzuordnen some in seiner Neigunjg einsteljbar au£zubilden, urn miteinfachsten 
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technischen Mitteln den Vorgang der Beschickung der Vorrichtung zu I6sen, was aber selbst- 
verst&ndlich die Anwendung auch komplizierterer Lflsungsvarianten nicht ausschlieBt 
Andererseits sind dem Beschickungselement 2 die bereits erwahnten Walzen 3; 4, , welche 
Schneidzahnringe 9 tragen, und der wellenfbrmige Mitnehmer 12 mit seinen MitnehmerflQ- 
geln 13 zugeordnet. Insbesondere die plattenartig ausgebildeten Mitnehmerflugel 13, deren 
Oberflachen zur Verbesserung der Griffigkeit dornenartige Erhebungen 14 aufweisen sollten, 
sorgen fur eine zwangsweise Zufiihrung der Behaitnisse zu den Walzen 3; 4. Deren auf den 
Schneidzahnringen 9 positionierten Schneidzahne 5 sind dabei derart angeordnet, dass die 
Wirkbereiche a der Schneidkanten 7 jeweils einander zugeordneter Schneidzahne 5 sich stirn- 
seitig zumindest einander beiiihren, um die an spaterer Stelle noch dargestellten positiven 
Effekte erreichen zu kOnnen. Allerdings werden entscheidend bessere Ergebnisse im Gesamt- 
prozess erzielt, wenn diese Wirkbereiche a - wie in Fig. 1 angedeutet - sich ttberschneiden, 
weil dadurch zugefuhrte Behaitnisse, neben der noch zu beschreibenden Bearbeitung, 
zugleich dauerhaft und wie gewunscht zusanunengepresst werden. Das Erreichen gunstigster 
Wirkbereiche a der Schneidkanten 7 ist realisierbar durch eine entsprechende Wahl der 
Durchmesser der Walzen 3; 4 und/oder der HOhen der Schneidzahne 5 und/oder des Abstan- 
des der Drehachsen der Walzen 3; 4 voneinander. Dies bedeutet aber auch zugleich, dass die 
Schneidzahnringe 9 der einander zugeordneten Schneidzahne 5 auf ihrer jeweiligen Walze 3; 
4 in einem vorbestimmten Abstand nebeneinander festgelegt sind derart, dass sich die 
Schneidzahne 5 des Schneidzahnringes 9 beispielsweise der Walze 3 zwischen den zugeord- 
neten Schneidzahnen 5 zweier Schneidzahnringe 9 der Walze 4 hindurchbewegen lassen. Da- 
bei erfolgt der Antrieb der Walzen 3; 4 bevorzugt derart, dass eine Walze 3 oder 4 einerseits 
Qber ein Ritzel und Kettentrieb mit dem Zahnrad der Antriebseinrichtung 1 und andererseits 
mittels eines Zahnradgetriebes mit der anderen Walze 4 oder 3 in Wirkverbindung steht. Aus- 
schlaggebend ist, dass eine gegenlaufige Drehbewegung der Walzen 3; 4 erreicht wird. 
In Fig. 2 ist dargestellt, dass zwei in etwa achsparallel verlaufende Reihen der Schneidzahn- 
ringe 9 beider Walzen 3; 4 in jeweils deren Drehrichtung geneigt angeordnete Mitnehmer- 
elemente 10 aufweisen. Da diese auf den kontinuierlichen Ablauf des Kompaktierungsprozes- 
ses der zugef&hrten Behaitnisse keinen unwesentlichen Einfluss haben, sollte das freie Volu- 
men des Bereiches der Mitnehmerelemente 10 mOglichst grofi ausgebildet werden. Dazu bie- 
tet es sich an, die Mitnehmeicelemente.lO in Drehrichtung/letiewailigan Walze 3 bzw. 4 ge- 



neigt anzuordnen und gegenQber den Schneidzahnen 5 gekQrzt sowie haken- oder krallenfflr- 
mig auszubilden. AuBerdem wird vorgeschlagen, sowohl die RQcken 1 1 der Mitnehmerele- 
mente 10 als auch die der Schneidkante 7 abgewandten Rucken 8 der den Mitnehmerele- 
menten 10 in Drehrichtung vorgeordneten Schneidzahne 5 mit einer Phase 6 zu versehen, um 
so zur gewflnschten VolumenvergrOBerung dieses Bereiches beizutragen. Dabei hat sich als 
gUnstigste LOsung erwiesen, wenn zumindest die Phasen 6 der RQcken 8 der Schneidkanten 7 
einen Winkel von vorzugsweise 45° aufweisen. 

Nachfolgend wird die Vorrichtung in Funktion beschrieben, wobei davon ausgegangen wird, 
dass die dosen-, btlchsen- oder flaschenartigen Behaltnisse ihrer Langsmittellinie folgend zu- 
gefuhrt werden, was allerdings keine zwingende Voraussetzung darstellt. 
Ein Behaltnis, uber das Beschickungselement 2 zugefilhrt, wird von einem der unter einem 
Winkel von etwa 120° zueinander versetzt sowie austauschbar am wellenftjrmigen Mitneh- 
merl2 angeordneten plattenformigen Mitnehmerflugel 13 zwangsweise zu den Walzen 3; 4 
getrieben, wobei dies von den dornenartigen Erhebungen 14 der MitnehmerflQgel 13, deren 
Ltage bevorzugt jeweils in etwa einem Drittel der LSnge des Mitnehmers 12 entspricht und 
deren Arbeitsbereiche jeweils benachbarter MitnehmerflOgel 13 sich zumindest tangierend 
angeordnet sind, noch unterstutzt wird. Aber auch, wenn alle Mitnehmerflugel 13 in etwa der 
Lange des Mitnehmers 12 entsprechen wttrden, wird der vorbeschriebene Effekt des Zutrei- 
bens des Behaltnisses zu den Walzen 3; 4 problemlos erreicht. Dort wird nunmehr das Be- 
haltnis von den Schneidz&hnen 5 der sich gegenl&ufig drehenden Walzen 3; 4 erfasst und zwi- 
schen die Walzen 3; 4 gezogen. Um insbesondere diesen Prozess zu erleichtern, wirken die 
haken- oder krallenfbrmigen Mitnehmerelemente 10 in dem mdglichst grofi ausgebildeten 
freien Volumen ihres Bereiches, und es wird bereits mit dem Zusammenpressen des Behaltnis 
begonnen. So dann kOnnen die Schneidkanten 7 der Schneidzahne 5 der Schiieidzahnringe 9 
beider Walzen 3; 4 auf das Behaltnis einwirken derail, dass mit dem Ein- und/oder Durch- 
schneiden in Langs- und/oder Querrichtung das Behaltnis zugleich noch bis auf die ge- 
wQnschte Dicke gepresst wird. Da auch alle Faltstellen des Behaltnisses wahrend des Pressens 
von den Schneidkanten 7 der Schneidzahne 5 behandelt werden, ist eine spatere Volumenver- 
grdOerung des kompaktierten Behaltnisses ausgeschlossen. In diesem Zusammenhang soli 
lediglich noch erwahnt werden, dass zwischen den Schneidzahnringen 9 an sich bekannte 

Abstreifer 15 angeordnet sind, umjeiayerldemmenyonBehaUnissen zwischen den Walzen 3; 
° . • . 7 • • • . •••• • « •••• 
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4 zu verhindern. 

Das vorbeschrieben kompaktierte Behaltnis wird abschliefiend aus den Walzen 3; 4 heraus- 
getrieben und kann unter diesen von einem Sammelbehalter aufgenommen werden, wobei der 
Erfindungsgedanke aber nicht an die im Ausfilhningsbeispiel dargestellten Einzelheiten ge- 
bunden sein soil 



1 . Vorrichtung zum Kompaktieren von recyclingfihigen Behaltnissen, wie metallische, tet- 
rapackahnliche oder aus Plastmaterial bestehende Hohlk&per, im Wesentlichen beste- 
hend aus einem mit einer Antriebseinrichtung verbundenen und ringf&imig angeordnete 
Schneidzahne aufweisenden sowie gegenlaufig sich drehenden Walzenpaar, welches mit 
einem Beschickungselement mit zugeordnetem Mitnehmer in Wirkverbindung steht, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Wirkbereiche (a) der Schneidkanten (7) der jeweils ein- 
ander zugeordneten Schneidzahne (5) der Walzen (3; 4) sich stirnseitig zumindest einan- 
der berOhrend angeordnet und deren Schneidzahnringe (9) auf ihrer jeweiligen Walze (3 
bzw. 4) in einem vorbestimmten Abstand nebeneinander festgelegt sind, wobei mindes- 
tens eine in etwa achsparallel verlaufende Reihe der Schneidzahnringe (9) beider Walzen 
(3; 4) in jeweils deren Drehrichtung geneigt angeordnete und gegeniiber den Schneidzah- 
nen (5) gekilrzt ausgebildete haken- oder krallenf&rmige Mitnehmerelemente (10) auf- 
weist und sowohl die Rucken (11) der Mitnehmerelemente (10) als auch die der Schneid- 
kante (7) abgewandten Racken (8) der den Mitnehmerelementen (10) in Drehrichtung 
vorgeordneten Schneidzahne (5) mit einer das freie Volumen dieses Bereiches vergr6- 
Bernden Phase (6) ausgebildet sind, und der Mitnehmer (12) des Beschickungselementes 
(2) mehrereMitnehmerfltlgel (13) aufweist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die den Bereich der Mit- 
nehmerelemente (10) vergrOBernde Phase (6) der Rucken (8) der Schneidkanten (7) einen 
Winkel von etwa 45° aufweist. 

3. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Ober- 
flache der plattenartigen Mitnehmerflflgel (13) des Mitnehmers (12) mit dornenartigen 
Erhebungen (14) ausgebildet ist, und die Mitnehmerflugel (13) unter einem Winkel von 
etwa 120° zueinander versetzt sowie austauschbar am wellenfbrmigen Mitnehmer (12) 
angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Lange 
jedes MitnehmerflQgels (13) in etwa einem Drittel der Lange des wellenfflrmigen Mit- 
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nehmers (12) entspricht und die Arbeitsbereiche benachbarter MitnehmerflOgel (13) sich 
zumindest tangierend angeordnet sind 

5. Voirichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurcb gekennzeichnet, dass das Be- 
schickungselement (2) als tischartige Rutsche sowie in seiner Neigung einstellbar ausge- 
bildet ist 
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